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LOCTITE® 271 ™

DESCRIPCION DEL PRODUCTO o 100
[«}]
LOCTITE® 271™ presenta las siguientes caracteristicas: &
5 & cero /
Tecnologia Acrilico © Zincado bicromatado
Tipo de quimica Ester de Dimetacrilato *3 50 /
Aspecto (sin curar) Roja-s 'S /
Fluorescencia Positivo bajo luz UVs § / /
Componentes Monocomponente - Sin mezclado 2 25 A Laton
Viscosidad Baja % - /
Curado Anaerbbico T 0 ero inoxidable
Curado Secundario Activador s 1min  5min10min ~ 30min 1h 3h  6h 24h
Aplicacién Fijador de roscas Tiempo de curado
Resistencia Alta
LOCTITE® 271™ esta disefiado para la fijacion y el sellado  Velocidad de curado segun la temperatura

permanentes de los montajes de componentes roscados. . El La velocidad de curadodepende de la temperatura. El
siguiente grafico muestra la resistencia a rotura desarrollada

producto cura en ausencia de aire, entre superficies metalicas - . :
. . L , con el tiempo, a diferentes temperaturas, en tuercas y tornillos
ajustadas, evitando el aflojamiento y las fugas producidas por de acero de M10, y ensayados segtin norma ISO 10964..

impactos y/o vibraciones. Las aplicaciones tipicas incluyen la
100

fijacion y el sellado de tornillos y esparragos de gran
ra
/ /2 /
50 /

tamafo (hasta M25).
25 / / 4°C 4

Mil-S-46163A
LOCTITE® 271™ es ensayado segun los requisitos de lote de
la especificacion militar Mil-S-46163A.
1 d
UL Classification /
Este producto esta clasificado por Underwriters 0 -
Laboratories Inc.® MH8007 : Presenta un riesgo de incendio 1min  5min10min ~ 30min 1h 3h  6h 24h
certificacion local. Si desea mas informacion al respecto, por
favor, poéngase en contacto con nuestro Departamento
Técnico.

% de resistencia total en acero

ASTM D5363
Cada lote de adhesivo producido en Norteamérica, se ensaya
segun los requisitos generales definidos en los parrafos 5.1.1 y

5.1.2 y en los Requisitos Detallados, definidos en la seccion

5.2.

pequefio. Sin punto de inflamaciéon en estado liquido. Tiempo de curado
Temperatura de igniciéon 304 °C. Para su uso en aparatos que
empleen gasolina, aceites de petréleo, gas natural
(aplicaciones hasta 20 bar - 300 PSIG), butano y propano (no
excediendo un tamafio de tuberia de 2”). Esta es una

Peso especifico a 25 °C 1,1
Punto de inflamabilidad: consultar la Ficha de
Datos de Seguridad
Viscosidad, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):
Husillo 1, velocidad 10 rpm 400 a 600Ms

CARACTERISTICAS TiPICAS DE CURADO

H
Velocidad de curado segun el sustrato e LOCTITE
La velocidad de curado dependera del sustratoEl siguiente w23 1
grafico muestra la resistencia a rotura desarrollada con el Sl e CAUSE ALLERE |
tiempo, en tuercas y tornillos de acero de M10, comparada con ';“E';“:'::F"l‘;;l‘;nm'” Pl
diferentes materiales y ensayada segun norma ISO 10964.. e sy © @) E@@ TITE
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