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200TIG AC/DC -

EQUIPO PARA SOLDAR
TUNGSTENDS § ELECTRODOS

AC/DC INVERTER HF TIG WELDER
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PFC

PROTECT 440V

POWER FACTOR AC/DC REMOTE FOOT
%0-275v CORRECTION TECHNOLOGY CONTROL
0.99
ACCESORIOS R RONCH’ TIG » ARC TECNOLOGIA PFC
Factor de potencia superior a 0,99. Mdltiples ventajas como el ahorro de energia
OPCIONALES v y y un voltaje de entrada més amplio, trabaja con 110V y 220V.

+ Control remoto de pie
* Control remoto manual

OPERACI N SMART KNOB
Seleccion facil e intuitiva de pardmetros con Smart Knob.

SALIDA MULTI-WAVEFORM

inalambrico Las formas de onda de AC incluyen onda cuadrada, onda senoidal, onda
f triangular y ola trapezoidal.
+ Control remoto de pie orary o
. . AC BALANCE CONTROL
inalambrico El AC balance control (50 ~ 85%) monitorea el 6xido y ayuda a mejorar

limpi I I luminio.
« Antorcha remota Up/Down impieza durante la soldadura de aluminio.

« Antorcha control remoto i i = . E:l?::ﬂ%ig’iiﬁsores de temperatura, voltaje y corriente para
PARAMETROS
Modelo 200 TIG AC/DC Down slope 0-10
Frecuencia (Hz) 50/60 15kg (33Ib)
Corriente de entrada (V) |1~110/120/130+10% | 1~220/230/240+10% | Dimensiones (mm) 492x189x350
Corriente de entrada nominal (A) | 40 (MMA) | 32 (TIG) | 28 (MMA) | 21 (TIG) Eficiencia (%) 80
MMA TIG DC AC -
oo de vatajo (41 1omin) BECEICHBLOTUMEL TN BIITos L B
oo 1000/: - o 1000;0 = Frecuencia de pulso (Hz) 0.5~200
Rango de corriente (A) | 5~130 | 5~160 5~200 Clase de aislamiento H
Pre/post flujo (S) 0.1~10/1~10 Clase de proteccion P23
67 : <
Tensin ciﬂn (A) 90~275 AF
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